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@ Vorrichtung zum Verpacken von Gegenstanden mit einer bahnformigen Kunststoffolie 



Zum Erzielen einer von der zu verwendenden Folienart 
unabhdngigen Stabilitat einer Folienverpackung mittels ei- 
ner Vorrichtung zum Verpacken von Gegenstdnden mit einer 
bahnformigen Schlauchfolie wird der zu verwendende Fo- 
lienabschnitt auf an Konsoten drehbar gelagerten Finger- 
eiementen 14 aufgerafft. An den Fingerelementen 14 ist je- 
weils eine Aufschiebevorrichtung angeordnet, die aus einer 
Unterlage 18 und einer horizontal angeordneten Welle 19 
aufgebaut ist. Die Welle 19 druckt gegen die Unterlage 18 
und die aufzuraffende Folie wird zwischen beiden gefuhrt. 
Die Unterlage 18 kannzur Bewegung der Welle 19gegenlau- 
f ig drehbar und von dieser angetrieben sein. Damit wird die 
Vorrichtung zum Verpacken von Gegenstanden von der zu 
verwendenden Folienart unabhangig und die horizontale 
sowie vertikale Stretchung der Folie unter Vermeidung von 
Beschadigungen erheblich begunstigt. 



Fig. 2 




0> 



CM 

0j 

CO 
LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 11.90 008 062/302 6/60 



DE 39 21 190 Al 

1 2 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verpak- 
ken von Gegenstanden mit einer bahnformigen Kunst- 
stoffolie. Insbesondere bezieht sie sich auf das Verpak - 
ken von gestapeltem Gut, welches auf einer Palette ab- 
gesetzt ist. 

Eine Vorrichtung zum Verpacken von Gegenstanden 
mit einer bahnformigen Kunststoffolie gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 ist aus der DE-OS 
37 07 877 bekannt Im wesentlichen besteht sie aus ei- 
nem an einem Stander in vertikaler Richtung bewegli- 
chen, horizontalen Rahmen, dessen lichter Querschnitt 
groBer ist als der maximale Querschnitt des zu verpak- 
kenden Gegenstandes, aus einer Zufuhreinrichtung zum 
Zufuhren von Kunststoffolie von einer Vorratsrolle zum 
Rahmen und zwei am Rahmen gelagerten, gegenuber- 
liegenden Konsolen, welche zueinander und voneinan- 
der weg bewegbar sind. An jeder der Konsolen ist zu- 
nachst ein Fingerelement angeordnet, welches in das 
Innere der schlauchformigen Kunststoffolie eingreift 
sowie eine Aufschiebevorrichtung zum Aufschieben ei- 
nes vorwahlbaren Langenabschnitts der schlauchformi- 
gen Kunststoffolie auf die Fingerelemente. Zum Ver- 
packen eines Gegenstandes wird ein vorgewahlter Lan- 
genabschnitt durch die Aufschiebevorrichtung auf die 
Fingerelemente aufgeschoben. Durch Auseinanderbe- 
wegen der Konsolen wird die Kunststoffolie gedehnt 
und durch Herunterbewegen des horizontalen Rahmens 
zumindest auf die Seitenflachen des Gegenstandes auf- 
gebracht Ein zweckmdBiger Dehnungsgrad liegt bei et- 
wa 30%, wobei Dehnungen bis zu 50% im Bereich des 
Moglichen liegen. Da der vorgewahlte Folienabschnitt 
am Ende der Herabbewegung des horizontalen Rah- 
mens vollstandig von den Fingerelementen abgezogen 
ist, ergibt sich bei dieser Vorrichtung der Nachteil, daB 
eine oft gewtinschte vertikale Stretchung der Folie zur 
Erhdhung der Stabilitat der Verpackung nicht mdgiich 
ist 

Da weiterhin die Fingerelemente zweckmafligerwei- 
se durch Vorsehen entsprechender Abrundungen derart 
ausgebildet sind, daB die Folie an den von den Finger- 
elementen ergriffenen Ecken eine konstante Starke bei- 
behalt, kann es vorkommen, daB bereits bei der horizon- 
talen Stretchung aufgeraffte Folienlangen von den Fin- 
gerelementen abgleiten. 

Die erforderliche Festigkeit der Verpackung ergibt 
sich zum einen aus der dem Kunststoffmaterial bei Obli- 
cher Umgebungstemperatur innewohnenden Spann- 
kraft. Es hat sich erwiesen, daB diese Spannkraft in Ab- 
hangigkeit von der Umgebungstemperatur variabel ist 
Urn die Stabilitat des Verpackungsverbundes trotzdem 
innerhalb bestimmter Grenzen gewahrleisten zu kon- 
nen, wurde bereits vorgeschlagen, zum einen an geeig- 
neten Stellen der Verpackungsvorrichtung Warmeein- 
richtungen vorzusehen, durch die die Temperatur der 
zum Verpacken bendtigten Folienabschnitte konstant 
auf ein je nach Folienart verarbeitungsgtlnstiges Niveau 
gebracht und dort gehalten wird, und zum anderen. dafl 
die Fingerelemente an ihrer der Folie zugewandten Sei- 
te eine Erhebung aufweisen, welche der Erhdhung des 
Reibungseinflusses beim Folienablauf dient Es hat sich 
jedoch erwiesen, daB diese Ausgestaltung nicht fiir alle 
zu verwendenden Folientypen geeignet ist, da entweder 
aufgrund zu schwacher Reibung die Folie nach wie vor 
infolge ihrer Spannung yon dem Fingerelement abgezo- 
gen wurde oder, bei zu starker Reibung gerissen ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 



grunde, eine Vorrichtung zum Verpacken von Gegen- 
standen mit einer bahnformigen Kunststoffolie der oben 
genannten Art dahingehend zu verbessern, daB unab- 
hangig von der verwendeten Folienart stets die gleiche 
5 erforderliche Stabilitat des Verpackungsverbundes ge- 
wahrleistet ist. 

Die vorstehende Aufgabe wird durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Hauptanspruches 1 geldst. 
Dabei ist vorgesehen, daB eine an jedem Fingerele- 

io ment befindliche Aufschiebevorrichtung zum Aufraffen 
der Folie auf das Fingerelement eine bewegbare Unter- 
lage und eine gegen diese driickende horizontale Welle 
aufweist Durch die Drehung der gegen die Unterlage 
drOckenden Welle werden der Drehung entsprechende 

15 Folienlangen auf das Fingerelement aufgerafft. Dies hat 
den Vorteil, daB die Welle und die dazugehdrige Unter- 
lage entsprechend der jeweils verwendeten Folienart so 
ausgestaltet werden kdnnen, daB die erforderlichen Rei- 
bungskoeffizienten optimiert sind. In einer vorteilhaften 

20 Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung wird weiter- 
hin vorgeschlagen, daB die Unterlage zur Bewegung der 
Welle gegenlaufig drehbar ist. Dabei wird die drehbare 
Unterlage von der gegen sie driickenden Welle ange- 
trieben. Dies hat den Vorteil, daB das Aufraffen einer 

25 Folie beliebigen Typs erheblich verbessert ist. Weiter- 
hin lassen sich die aufzuraffenden Folienlangen besser 
steuern. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 
vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, daB die Unterla- 

30 ge ein am Fingerelement gelagertes und von der Welle 
angetriebenes Endlosband ist Dies hat den besonderen 
Vorteil, daB die aufzuraffende Folienlange von dem 
Endlosband nachgefuhrt wird und somit unn&tige Risse 
vermieden werden. Weiterhin kann das Ablaufen der 

35 Folie beim Stretchvorgang besser gesteuert werden. 
Als alternative Ausgestaltungen wird vorgeschlagen, 
anstelle des Endlosbandes eine zweite horizontal ange- 
ordnete Welle oder, falls infolge des zu verwendenden 
Folientyps erforderlich, eine oder mehrere vertikal an- 

40 geordnete Walzen zu verwenden. Urn die in Abhangig- 
keit des zu verwendenden Folientyps erforderlichen 
Reibungswerte zu optimieren, wird vorgeschlagen, daB 
wenigstens eines der drehbaren Elemente, also Welle 
oder Unterlage, ganz oder teilweise entsprechend der 

45 gewunschten Reibung beschichtet sind. 

Ein weiterer besonderer Vorteil der erfindungsgema- 
Ben Aufschiebevorrichtung liegt in der einfachen Aus- 
tauschbarkeit der drehbaren Elemente, wodurch die ge- 
samte Verpackungsvorrichtung von dem zu verwenden- 

50 den Folientyp unabhangig wird. 

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus deh ubrigen Unteransprtichen im Zusam- 
menhang mit der nachfolgenden Beschreibung, in der 
ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung naher erlautert 

55 sind. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der 
Verpackungsvorrichtung mit den erfindungsgemaBen 
Fingerelementen, 
Fig. 2 eine schematische Seitenansicht eines erfin- 

60 dungsgemaflen Fingerelementes mit Aufschiebvorrich- 
tung,und 

Pig. 3 eine schematische Ansicht des Fingerelementes 
mit Aufschiebvorrichtung gem. Fig. 2, geschnitten an 
der Stelle A-A. 

65 Die in Fig. 1 dargestelite Verpackungsvorrichtung 
umfaBt einen horizontalen Rahmen 2, der an einem 
Stander 1 in vertikaler Richtung beweglich gelagert ist, 
wie dies durch den Doppelpfeil A angedeutet ist. Unter- 
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halb der Rahmenoffnung ist das zu verpackende, stapel- Reibung mit der nach oben ablaufenden Folie erhoht 

formige Verpackungsgut 3 angeordnet welches auf ei- wird, so daB die Folie in diesem Bereich schwerer ab- 

ner Palette 4 abgesetzt ist. Die Palette 4 wird gemein- lauft und sich automatisch eine vertikale Stretchung er- 

sam mit dem Verpackungsgut 3 verpackt Das Verpak- gibt Durch die vertikale Stretchung wird gewahrleistet, 

kungsgut 3 ist mittels einer Transporteinrichtung 5 in 5 daB die Folie an der Oberseite des zu verpackenden 

die Verpackungsposition unterhalb der Rahmendffnung Gegenstandes stramm anliegt. Dies kann umso mehr 

positionierbar und wird nach vollzogener Verpackung unterstutzt werden, indem die Aufschiebevorrichtung 

Gber diese Transporteinrichtung 5 weiterbefdrdert Um zum Aufschieben des entsprechenden Folienabschnitts 

das Verpackungsgut 3 und die Palette 4 mit dem Ver- auf das jeweilige Fingerelement eine Welle 19 aufweist, 

packungsmaterial unterfangen zu konnen, ist die Trans- 10 die durch ihre Drehung jeweils kurze Folienlangen auf 

portvorrichtung 5 entsprechend schmal ausgestaltet, das Fingerelement aufschiebt und die Folie somit auf 

Weiterhin ist eine nicht gezeigte Hebevorrichtung vor- das Fingerelement aufrafft Durch die geometrische 

gesehen, um die Palette 4 in der gewfinschten Hdhe, wie Kombination von der Welle 19 der Aufschiebevorrich- 

mit Doppelpfeil C angedeutet zu positionieren. Zur tung und der Form des Fingerelementes 14 wird das 

Verbesserung einer vertikalen Steifigkeit der Verpak- 15 korrekte Aufrollen der Folie gewahrleistet Der ge- 

kung wird das Verpackungsmaterial zwischen die wiinschte ReibungseinfluQ bei dem vertikalen Abziehen 

Transportvorrichtung 5 und der Palette 4 des Verpak- der Folie von den Fingerelementen kann dadurch unter- 

kungsgutes 3 zeitweilig eingeklemmt Als Verpackungs- stUtzt werden, daB die Welle 19 der Aufschiebevorrich- 

matertal dient eine Schlauchfolie 6, die auf einer Vor- tung entsprechend einstellbar ist. 

ratsrolle 9 aufgewickelt ist und uber Umlenkelemente 20 Durch die abgerundete Form der Fingerelemente 14 

wie Gleitschienen und Walzen einer am oberen Ende wird weiterhin vermieden, daB die Folie an den von den 

des Standers 1 befestigten, horizontalen, in gleicher Fingerelementen 14 ergriffenen Ecken diinner wird, was 

Richtung wie der Rahmen 2 nach vorne herausragenden aufgrund der ub lichen Vorwarmung der Folie Ieicht ge- 

Konsole 1 1 zugefuhrt wird. Die Schlauchfolie 6 ist in geben ist. 

ihrem zusammengelegten .Zustand derart gefaltet, daB 25 Somit wird gewahrleistet, daB der auf die flachige 

sie an jeder Seite einen nach innen umgelegten Rand Erhebung 18 aufgeraffte Folienteil durch die vertikale 

und zwei nach auBen weisende Kanten hat Herabbewegung des Rah mens schwerer abgezogen 

Weitere Fuhrungseinrichtungen und Einrichtungen wird als die Folie uber den gerundeten Bugel 15 ablauft, 

zum Abschneiden und ggf. ZusammenschweiBen des wodurch eine vertikale Stretchung ermoglicht wird. 

Folienschlauches in Querrichtung innerhalb der Konso- 30 In dem gezeigten AusfOhrungsbeispiel ist die Unterla- 

le 11 sind nicht dargestellt ge 18 in Form eines am Fingerelement gelagerten End- 

An der oberen Zufuhreinrichtung 7 ist das Warmluft- losbandes ausgebildet Dieses Endlosband wird von der 

geblase 8 angeordnet Die an dem Geblase vorbeige- vertikalen Welle 19 angetrieben und lauft somit gegen- 

fUhrte Folie wird in Geblasenahe vergleichsweise stark laufig zur Bewegung der Welle. Eine Uber den Btlgel 15 

erwarmt und kuhlt sich bis zum vorderen Ende der Zu- 35 auf das Fingerelement aufgeschobene Folie wird von 

fuhreinrichtung 7 ab. Durch die gleichmaBig in der Zu- dem Endlosband nach unten gefiihrt und zwischen der 

fuhreinrichtung verteilte und auf die Ober- und Unter- vertikalen Welle und dem Endlosband weitergefuhrt 

seite der Folie wirkende Warmluft wird der gesamte Unterhalb dieser Beriihrungsstelle wird die Folie ent- 

Folienabschnitt auf ein gewunschtes Temperaturniveau sprechend aufgerafft 

gebracht und dort gehaltea 40 In Fig. 3 sind das Endlosband 18 und vertikale Welle 

Am Rahmen 2 sind zwei zueinander und den Rahmen- 19 von oben zu sehen, wobei anzumerken ist daB das 

teilen parallele Konsolen 12, 13 angeordnet Die beiden Endlosband 18 etwas schmaler als die Welle 19 ausge- 

Konsolen 12, 13 konnen aufeinanderzu und voneinander staltet ist wodurch gewahrleistet wird, daB die Folie 

weg bewegt werden, wie durch die Doppelpfeile B an- nicht an scharfen Kan ten an der vom Fingerelement 14 

gedeutet. Jede der Konsolen tragt zwei nicht gezeigte 45 gehaltenen Ecke aufgerissen wird. 

Saugkasten, die ein nicht naher dargestelltes Sauggebla- Da entweder die horizontale Welle 19 oder das End- 

se beinhalten. An jedem der Saugkasten ist ein ver- losband 18 oder beide entsprechend den gewunschten 

schwenkbares Fingerelement 14 gelagert, welches aus Reibungseigenschaften beschichtet sein konnen, wird 

einer horizontalen, mit dem freien Ende zum Inneren ein optimales Aufraffen des benotigten Folienabschnit- 

der Rahmenoffnungen hinweisenden Nichtgebrauchs- 50 tes gewahrleistet Die aufzuraffenden Folienlangen wer- 

stellung in eine vertikal nach oben gerichtete Funktions- den der BerQhrungslinie zwischen Welle und Endlos- 

stellung verschwenkbar ist Unterhalb der Ebene der band durch das Endlosband zugefuhrt, so daB die Folie 

Fingerelemente sind an den Unterseiten der Konsolen nicht unndtig gezogen wird. Im Falle des Ablaufens der 

12, 13 Warmluftgeblase 10a, 10b angeordnet, welche Folie kann dies sehr kontrolliert erfolgen, da der An- 

Warmluft in das Innere des Folienschlauches blasen. 55 preBdruck der Welle gegen die gegenlaufig drehbare 

Durch diese Anordnung der Warmluftgeblase wird auch Unterlage mit an sich bekannten Mitteln steuerbar ist 

das vertikale Stretchverhalten der Folie in besonderer Insgesamt wird durch diese Anordnung die gesamte 

Weise begiinstigt Auf der Bedientafel 20 befinden sich Verpackungsvorrichtung bereits von der zu verwenden- 

Schalter und Einstellregler fur die jeweiligen Geblase. den Folienart unabhangig. 

Fig. 2 zeigt die besondere Ausgestaltung des erfin- 60 

dungsgemaBen Fingerelements. Das Fingerelement ist Patentanspruche 
um die Achse 16, 17 aus der horizontalen Wartestellung 

in die vertikale Funktionsstellung um 90° drehbar in den 1. Vorrichtung zum Verpacken von Gegenstanden 

Konsolen gelagert Alle Kanten sind abgerundet und mit einer bahnformigen bzw. schlauchformigen 

zum besseren Ablauf der Folie nach oben ist die Ober- 65 Kunststoffolie, mit 

kante in Form eines gebogenen zylinderformigen Bu- a) einem horizontalen, vertikal bewegbaren 

gels 15 ausgearbeitet An ihrer der Folie zugewandten Rahmen, 

Seite weisen sie eine Unterlage 18 auf, durch die die b) einer Zufuhreinrichtung zum Zufuhren der 
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Kunststoffolie von einer Vorratsrolle zum 
Rahmen, 

c) zwei am Rahmen gelagerten zueinander ho- 
rizontal bewegbaren Konsolen, und 

d) mindestens je einem Fingerelement an jeder 5 
der Konsolen zum Erfassen der Folie und filh- 
ren derselben, wobei im Bereich der Fingerele- 
mente jeweils eine Aufschiebevorrichtung an- 
geordnet ist, die den zu verarbeitenden Folien- 
abschnitt auf das jeweilige Fingerelement auf- 10 
schiebt, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aufschiebevorrichtung eine bewegbare Un- 
terlage (18) und eine gegen diese drtlckende 
Welle (19) aufweist, die gegen die Unterlage 
driickt und die durch ihre Drehung jeweils kur- 15 
ze Folienlangen auf das Fingerelement (14) 
aufschiebt und somit rafft. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Unterlage (18) zur Bewegung der 
Welle (19) gegenlaufig drehbar und von der Welle 20 
(19) angetrieben ist. 

1 Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterlage (18) 
von einem zur Bewegung der Welle (19) gegenlau- 
fig drehbaren und von dieser angetriebenen endlo- 25 
sen Band gebildet i$L 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterlage (18) aus 
einer zur Bewegung der Welle (19) gegenlaufig 
drehbaren und von dieser angetriebenen zweiten 30 
Welle gebildet ist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterlage (18) aus 
einer oder mehreren Rollen oder Walzen gebildet 
ist. 35 

6. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens die Oberflache der Welle (19) oder der 
Unterlage (18) ganz oder teilweise dem gewOnsch- 
ten Reibungskoeffizienten entsprechend beschich- 40 
tetist 
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Beschreibung abgeschnittenen Banderole derjenigen entsprechen soil, 

wenn die Banderole die Gegenst&nde umschlieBt 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verpak- Aus der DE-OS 24 40515 1st eine EinhQllmaschine 

ken von Gegenstfinden in eine schlauchfdrmige Kunst- zum Verpacken von Gegenst&nden mit einer schlauch- 

stof folie, die von an einem horizontalen, vertikal beweg- 5 f&rmigen Folie bekannt Der Folienschlauch wird hier- 

baren Rahmen angeordneten Fingerelementen erfaBt bei fiber eine Saugbandkonstruktion Sammelarmanord- 

und in ihre Offnungssteltung gespreizt wird, indem die nungen zugefflhrt welch e wiederum an TYagern ange- 

an Konsolen befestigten Fmgerelemente nach dem mit* bracht sind Zum Off nen des Folienschlauchs werden die 

tels einer Aufschiebevorrichtung erfolgten Aufschieben Sammelannanordnungen nach auBen zuruckgezogen 

des zu verabeitenden Foiieabschnittes auseinander be* 10 und anschlieBend fiber den zu verpackenden Gegen- 

wegt werden. wobei die Fmgerelemente ura eine hori- stand abgesenkt Eine Dehnung (Stretchung) der Folie 

zontale Achse in den Offnungsquerschnitt der Schlauch- wird weder in horizontaier noch in vertikal er Richtung 

folie einschwenkbar sind und wobei zum Aufschieben zur Erhdhung der Stability vorgenommeru 

der Folie an den Konsolen gegen die Fingerelemente Die erforderliche Festigkeit der Verpackung ergibt 

anstellbare und angetriebene Wellen vorgesehen sind. 15 sich zum einen aus der dem Kunststoffmaterial bei tibii* 

Eine Vorrichtung zum Verpacken von GegenstiLnden cher Urngebungstemperatur innewohnenden Spann- 

mit einer schlauchfdrmigen Kunststoffolie gemaB dem kraft Es hat sich erwiesen, daB diese Spannkraft in Ab- 

Oberbegriff des Anspruchs 1 ist aus der DE-OS hangigkeit von der Urngebungstemperatur variabel ist. 

37 07 877 bekannt 1m wesentlichen best eh t sie aus ei- Ura die Stabilit&t des Verpackungsverbundes trotz- 

nem an einem SUnder in vertikaler Richtung bewegli- 20 dem innerhalb bestimmter Grenzen gew&hrleisten zu 

chen, horizontalen Rahmen, dessen lichter Querschnitt kdnnen, wurde weiterhin bereits vorgeschlagen, zum ei- 

grdfler ist als der maximale Querschnitt des zu verpak- nen an geeigneten Steilen der Verpackungsvorrichtung 

kenden Gegenstandes, aus einer Zufuhreinrichtung zum Warmeein richtung en vorzusehen, durch die die Tempe- 

ZufUhren von Kunststoffolie von einer Vorratsroile zum ratur der zum Verpacken bendtigten Folienabschnitte 

Rahmen und zwei am Rahmen gelagerten, gegenilber- 25 konstant auf ein je nach Folienart verarbeitungsgunsti* 

liegenden Konsolen, welche zueinander und voneinan- ges Niveau gebraucht und dort gehalten wird, und zum 

der weg bewegbar sind. An jeder der Konsolen sind anderen, daB die Fingerelemente an ihrer der Folie zu* 

zunachst zwei Fingerelemente angeordnet welche in gewandten Seite eine Erhdhung aufweisen, welche der 

das Innere der schlauchfdrmigen Kunststoffolie eingrei- Erhebung des Reibungseinflusses beim Folienablauf 

fen sowie eine Aufschiebevorrichtung zum Aufschieben 30 dient Es hat sich jedoch erwiesen, da£ diese Ausgestai- 

eines vorwfihlbaren Langenabschnitts der schlauchtor- tung nicht f fir alle zu verwendeten Folientypen geeignet 

migen Kunststoffolie auf die Fingerelemente. Zum Ver- ist, da entweder aufgrund zu schwacher Reibung die 

packen eines Gegenstandes wird ein vorgewahlter Lan- Folic nach wie vor infolge ihrer Spannung von dem 

genabschnitt durch die Aufschiebevorrichtung auf die Fingerelement abgezogen wurde Oder, bei zu starker 

Fingerelemente eufgeschoben. Durch Auseinanderbe- 3s Reibung, gerissen ist 

wegen der Konsolen in horizontaier Richtung wird die Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
Kunststoffolie gedehnt und durch Herunterbewegen grunde eine Vorrichtung zum Verpacken von Gegen- 
des horizontalen Rahmens zumindest auf die Seitenfla- standen in eine schlauchfdrmige Kunststoffolie der 
chen des Gegenstandes aufgebracht Ein zweckm&Biger obengenannten Art dahingehend zu verbessern, daB die 
Dehnungsgrad liegt bei etwa 30%, wobei Dehnungen 40 Folie unabhangig von der verwendeten Folienart stets 
bis zu 50% im Bereich des Mdglichen liegert Da der fehlerfrei auch in Vertikalrichtung gedehnt wirdL 
vorgewShlte Folienabschnitt am Ende der Herabbewe- Die vorstehende Aufgabe wird durch die kennzeich- 
gung des horizontalen Rahmens vollst&ndig von den nenden Merkmale des Hauptanspruchs 1 geldst 
Fingerelementen abgezogen ist, ergibt sich bei dieser Dabei ist vorgesehen, daB auf jedem Fingerelement 
Vorrichtung der Nachteil, daB eine oft gewiinschte ver- 45 ein endlos umlaufendes Band angeordnet ist Durch die 
likale Stretchung der Folie zur Erhdhung der Stability Anordnung des Endlosbandes wird die Folie in der ei- 
der Verpackung nicht mdglich ist nen Drehrichtung unterhalb der Aufschiebevorrichtung 

Da weiterhin die Fingerelemente zweckmSBigerwei- aufgerafft, wfchrend sie in der anderen Drehrichtung 

se durch Vorsehen entsprechender Abrundungen derart wahrend der Abwartsbewegung des Rahmens gesteuert 

ausgebildet sind, daB die Folie an den von den Finger- so freigegeben wird. Dies hat den besonderen Vorteil da& 

elementen er griff enen Ecken eine konstante Starke bei- die auf zuraff ende Folienl&nge von dem Endlosband 

beh&lt. kann es vorkommen, daB bereits bei der horizon* nachgefdhrt wird und somit unnikige. Risse vermieden 

talen Dehnung bzw. Stretchung aufgeraffte Folientan- werden. Weiterhin kann das Abiaufen der Folie beim 

gen von den Fingerelementen abgleiteiu Dehn- bzw. Stretchvorgang besser gesteuert werden. In 

In der DE-PS 26 04 729 ist eine Maschine zum Auf- 55 einer vorteilhaften Ausgestaitung der vorliegenden Er- 

bringen einer Banderole aus Kunststoff*Streckfolie be* findung wird weiterhin vorgeschlagen* daB das endlos 

schrieben, um eine Gruppe von Gegenst&nden zu ver- umlaufende Band von der Welle angetrieben ist, wobei 

packen. Die Banderolen werden von einem Schlauch das Band gegenlfluMg zur Bewegung der Welle l&uft. 

tiber eine Schneidvorrichtung abgeschnitten, Ober eine Dies hat den Vorteil.daB das Auf raff en einer Folie belie- 

Fdrdervorrichtung einer Streck- und von dieser einer eo bigen Typs erheblich verbessert wird Weiterhin lassen 

weiteren Fdrder vor rich tung Qbergeben. Dieser weite- sich die auf zuraffenden Folienl&ngen bessersteuern. 

ren Fdrdervorrichtung ist ein abw&rtsbewegbarer Rah- In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaitung der 

men zugeordnet bei dessen Abwartsbewegung die in vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, daB die Wellen 

horizontaier Richtung gedehnte Banderole auf die in ihrer Drehrichtung, ihrer Drehzahl und ihrer An- 

Gruppe von Gegenstfinden Qbergeben wird und diese es druckkraft bei der Abwartsbewegung des Rahmens der- 

umschliefit Bei diesem Obergabesystem findet eine art steuerbar sind daB die freikommende Schlauchfolie 

Dehnung der Folie in vertikaler Richtung allerdings gestreckt wird Hierdurch kann die Folie unabh&ngig 

nicht statt was auch nicht erwOnscht ist da die Hdhe der von der verwendeten Folienart in Vertikalrichtung so- 
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weit gedehnt (gestreckt) werden, daB eine gute und 
gleichbleibende Stabilitat des Verpackiingsgegenstan- 
des erzielt wird 

In der nachfolgenden Bcschreibung ist ein AusfOh- 
rungsbeispiel der Erfindung naher erlautert In den 
Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 eine teilweise geschnhtene Seitenansicht der 
Verpackungsvorrichtung mit den erfindungsgemaBen 
Finger elementen, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht eines erfin- 
dungsgemaBen Fingerelementes mit Aufschiebevor- 
richtung und 

Fig. 3 eine schematische Ansicht des Fingerelementes 
mit Aufschiebevorrichtung gem. Fig. 2, geschnitten an 
der StelleA-A 

Die in Fig. 1 dargestellte Verpackungsvorrichtung 
umfaBt einen horizontalen Rahmen 2, der an einem 
Stander 1 in vertikaler Richtung beweglich gelagert ist 
wie dies durch den Doppelpfeil A angedeutet ist Unter- 
halb der Rahtnendf fnung ist das zu verpackende, stapel- 
formige Verpackungsgut 3 angeordnet, welches auf ei- 
ner Palette 4 abgesetzt ist Die Palette 4 wird gemein- 
sam mit dem Verpackungsgut 3 verpackt Das Verpak- 
kungsgut 3 ist mittels einer Transporteinrichtung 5 in 
die Verpackungsposition unterhalb der Rahmenttf fnung 
positionierbar und wird nach voilzogener Verpackung 
fiber diese Transporteinrichtung 5 weiterbeffirdert. Urn 
das Verpackungsgut 3 und die Palette 4 mit dem Ver- 
packungsmaterial unterfangen zu kannen, ist die Trans- 
porteinrichtung 5 entsprechend schmal ausgestaltet. 
Weiterhin ist eine nicht gezeigte Hebevorrichtung vor- 
gesehen, urn die Palette 4 in der gewUnschten Hdhe, wie 
mit Doppelpfeil C angedeutet zu positionieren. Zur 
Verbesserung einer vertikalen Steifigkeit der Verpak- 
kung wird das Verpackungsmaterial zwischen die 
Transporteinrichtung 5 und der Palette 4 des Verpak- 
kungsgutes 3 zeitweilig eingeklemmt Als Verpackungs- 
material dient eine Schlauchfolie 6, die auf einer Vor- 
ratsrolle 9 aufgewickelt ist und Ober Umlenkelemente 
wie Gleitschienen und Walzen einer am oberen Ende 
des Standers 1 befestigten, horizontalen. In gleicher 
Richtung wie der Rahmen 2 nach vorne herausragenden 
(Console tl zugeftihrt wird. Die Schlauchfolie 6 ist in 
ihrem zusammengelegten Zustand derart gefaltet daB 
sie an jeder Seite einen nach innen umgelegten Rand 
und zwei nach auGen weisende Kanten aufweist 

Weitere FOhmngseinrichtungen und Einrkhtungen 
zum Abschneiden und ggf. ZusammenschweiBen des 
Folienschlauches in Querrichtung innerhalb der Konso- 
le 1 f sind nicht dargestellt 

An der oberen ZufQhreinrichtung 7 ist ein Warmluft- 
geblase 8 angeordnet Die an dem Geblase 8 vorbeige- 
fOhrte Folie wird in Geblasenahe vergleichsweise stark 
erwarmt und kdhlt sich bis zum vorderen Ende der Zu- 
fflhreinrichtung 7 ab. Durch die gleichm&Big in der Zu- 
flihreinrichtung 7 verteilte und auf die Ober- und Unter- 
seite der Folie wirkende Warmluft wird der gesanue 
Folienabschnitt auf ein gewQnschtes Temperaturniveau 
gebracht und dort gehalten. 

Am Rahmen 2 sind zwei zueinander und zu den Rah- 
menteilen parallele Konsolen 12, 13 angeordnet Die 
beiden Konsolen 12, 13 konnen aufeinander zu und von- 
ein and er weg bewegt werden, wie durch die Doppel- 
pfeile 6 angedeutet sowie senkrecht dazu, wie an sich 
bekannt Jede der Konsolen tragt zwei nicht gezeigte 
Saugkasten, die ein nicht naher dargestelltes Sauggebla- 
se beinhalten. An jedem der Saugkasten ist ein ver- 
schwenkbares Fingerelement 14 gelagert, welches aus 



einer horizontalen, mit dem freien Ende zum Inneren 
der Rahmendffnungen hinweisenden Nichtgebrauchs- 
stellung in eine vertikal nach oben gerichtete Funktions- 
stellung verschwenkbar ist Die vier Fingerelemente 14 

s konnen durch entsprechende Bewegungen der Konso- 
len 12, 13 bzw. der Saugkasten in horizontaler (x- und z~) 
Richtung in an rich bekannter Weise nach auQen gefah- 
ren werden, urn die Schlauchfolie vollstandig zu offnen 
und um eine Horizontaldehnung bzw. -stretchung der 

io Folie zu erzielen, so daB der Folienquerschnilt etwas 
groBer ist ah der Querschnitt des zu verpackenden Ge- 
genstandes. Unterhalb der Ebene der Fingerelemente 
14 sind an den Unterseiten der Konsolen 12, 13 Warm- 
luftgebiase 10a, 10b angeordnet. welche Warmluft in das 

is Innere des Folienschlauches blasen. Durch diese Anord- 
nung der Warmluftgeblase 10a, 10b wird auch das verti- 
kal e Dehn- bzw. Stretch verhalten der FoJie in besonde- 
rer Weise begQnstigt Auf der Bedientafel 20 befinden 
sich Schalter und Einstellregler fur die jeweiligen Ge- 

20 blase. 

Fig. 2 zeigt die besondere Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Fingerelements 14. Das Fingerelement 
ist um die Achse 16, 17 aus der horizontalen Wartestel- 
lung in die vertikale Funktionsstellung um 90° drehbar 

25 in den Konsolen gelagert. Alle Kanten sind abgerundet 
und zum besseren Ablauf der Folie nach oben ist die 
Oberkante in Form eines gebogenen zylinderformigen 
Bugels 15 ausgearbeitet 
In dem gezeigten Ausftlhrungsbeispiel ist die Unterla- 

30 ge 18 in Form eines am Fingerelement gelagerten end- 
los umlaufenden Bandes ausgebildet Dieses endlos um- 
laufende Band wird von der horizontalen Welle 19 ange- 
trieben und lauft somit gegenlaufig zur Bewegung der 
Welle. Eine ttber den Bagel 15 auf das Fingerelement 14 

as aufgeschobene Folie wird von dem Band nach unten 
gefuhrt und zwischen der Welle und dem Band weiter- 
gefuhrt Unterhalb dieser BerOhrungsstelle wird die Fo- 
lie entsprechend aufgerafft. 
In Fig. 3 sind das Band 18 und die Welle 19 von oben 

40 zu sen en, wobei anzumerken ist daB das Band 18 etwas 
schmaler als die Welle 19 ausgestaltet ist, wodurch ge- 
wahrleistet wird, daB die Folie nicht an scharfen Kanten 
an der vom Fingerelement 14 gehalten en Ecke aufgeris- 
sen wird. 

45 Da entweder die Welle 19 oder das Band 18 oder 
beide entsprechend den gewQnschten Reibungseigen- 
schaften beschichtet sein kOnnen, wird ein optimales 
Aufraffen des bendtigten Folienabschnlttes gewahrlei- 
stet Die aufzuraifenden Folienlangen werden der Be- 
so rtihrungslinie zwischen Welle und Endlosband durch das 
Endlosband zugeftihrt so daB die Folie nicht unnotig 
gezogen wird Im Fa He des Ablauf ens der Folie kann 
dies sehr kontrolliert erfolgen, da der AnpreBdruck der 
Welle gegen die gegenlaufig drehbare Unterlage mit an 
55 sich bekannten Mitteln steuerbar ist Insgesamt wird 
durch diese Anordnung die gesamte Verpackungsvor- 
richtung von der zu verwendenden Folienart unabhan- 
gig. 

eo Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Verpacken von Gegenstanden 
in eine schlauchfOrmige Kunststoffolie, die von an 
einem horizontalen, vertikal bewegbaren Rahmen 
65 angeordneten Fmgerelementen erfafit und in ihre 
Offnungsstellung gespreizt wird, indem die an Kon- 
solen befestigten Fingerelemente nach dem mittels 
einer Aufschiebevorrichtung erfolgten Aufschie- 
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5 6 
ben des zu verarbeitenden Folieabschoittes ausein- 
ander bewegt werdcn, wobei die Fingerelernente 
(14) tun eine horizontal Achse (17) in den Off* 
nungsquerschnitt der Schlauchfolie (6) einscbwenk- 
bar sind und wobei zum Aufschieben der Folie an s 
den Konsolen (12, 13) gegen die Fingerelemente 
anstellbare und angetriebene Wellen (19) vorgese- 
hen sind, dadurch gekennzeichiiet, daB auf jedem 
Fingerelement (14) ein endlos umlaufendes Band 
(18) angeordnet ist, so daB die Folie in der einen to 
Drehrichtung unterhalb der Aufschiebvorrichtung 
aufgerafft und in der anderen Drehrichtung wfih- 
rend der Abwartsbewegung der Rahmens (2) ge- 
steuert freigegeben wird. 

2. Vorrichtung nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB das endlos umlaufende Band (18) von 
der Welle (19) angetrieben ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn* 
zeichnet, daB die Wellen (19) in ihrer Drehrichtung, 
ihrer Drehzahi und der AndrQckkraft bei der Ab- 20 
wartsbewegung des Rahmens (2) derart steuerbar 
sind, daB die freikommende Schlauchfolie (6) ge- 
streckt wird. 
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